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Anotace: 
�esky:  V mojí ro�níkové práci jsem se zabýval historií a postupy používanými 
v japonském me�í�ství. 
 Prozkoumal  jsem výrobu jedné z nejvíce smrtících chladných zbraní – japonské 
katany, od kování �epele až po d�eva�skou a opléta�skou práci na pochv�. 
 
English: In my year work, I concerned in history and methods of japanese swordmanship. 
 I recognized crafting of one of the deadliest cold weapons – japanese katana, from 
forging of a blade to precise work of masters carpenters and woodcrafters. 
 
 

Prohlašuji, že jsem tuto práci vypracoval samostatn� a použil literárních pramen� 
a internetových stránek, které cituji a uvádím v seznamu použité literatury a zdroj� informací. 
 
 Dále se vzdávám autorských práv na tuto dlouhodobou ro�níkovou práci ve prosp�ch 
St�ední školy stavební, Jihlava. 

V Havlí�kov� Brod� dne 20.5.09      
 

Old�ich Polreich 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Úvod: 
 Téma Japonské me�í�ství jsem si vybral, protože se už se dloho zajímám o japonské me�e a 
Japonsko obecn�.Vypracováním této práce jsem cht�l rozší�it své dosavadní  znalosti v této 
oblasti a na�erpat nové.Cht�l bych se v�novat p�edevším procesu kování japonského me�e - 
Katany, nebo� ten z�stává i po dlouhé dob� op�eden mnoha mýty a nejasnostmi.Dále jsem se 
v�noval fyzice obsažené v boji s touto zbraní. 

 
 

Historie samuraj� 
Stru�né shrnutí vzniku samurajské t�ídy, její postavení v jednotlivých érách japonských d�jin. 

P�ed obdobím Heian (viz. níže) m�la armáda v 
Japonsku stejné uskupení jako �ínská a vládl císa�. 
Na za�átku období Heian byla císa�ská armáda pro 
nedostatek disciplíny a motivace rozpušt�na a 
vlada� ustanovil Shogunáty (provincie).Tyto 
shogunáty m�li vlastní samosprávu a vládli jim 
mocné šlechtické rody ve jménu císa�e, ale 
skute�nými vládci byli oni. 

Kolem 11. st si velkostatká�i (Daimyo) a šlechtické 
rody najímali soukromé strážce svého majetku, tyto 
ozbrojení sluhové se nazývali Saburafu (služebník 
pána). Doprovázeli svého pána jako t�lesná stráž a 
plnili jeho p�íkazy, odm�nou jim byl v�tšinou p�íd�l 
p�dy. Z t�chto služebník� se pozd�ji staly bojovníci 
saburau (bushi s vyšším postavením), kte�í sloužili 
jako císa�ská a šlechtická garda. 

  

Tyto šlechtické rody poté za�ali mezi sebou bojovat 
o p�du a moc (kolem 14. st. bylo japonsko 
rozd�leno na deset shogunátu vál�ících mezi 
sebou.). V t�chto obdobích válek byli samurajové 
velmi žádáni pro svoje um�ní šermu a lukost�elby, mezi válkami  se zdokonalovali v boji a 
pracovali na statcích. Zastávali roli provin�ních ú�edník�, kte�í vybírali dan�, dohlížely na 
po�ádek, stavby a organizovali výsadbu rýže. 

  

Ve 12-13 st. se zm�nil životní styl samuraj�. Ti nejúsp�šn�jší svým vlivem a bohatství 
p�ed�ili vládnoucí šlechtu a stávali se p�ímými vazaly shogun�. Budovaly na svých 
pozemcích velké opevn�ná sídla, kde žili s rodinami a služebníky. V t�chto sídlech byly 
vybudovány stáje, sýpky a dílny pro �emeslníky, sloužili také jako poslední úto�išt� pro zdejší 
obyvatelstvo v p�ípad� útoku. Samurajové se stali elitními bojovníky s d�di�nými právy. 
P�esto že byli bohatší a vlivn�jší než šlechticové shogunatu nep�estali jim sloužit. 

  

 

 

 



 

 

 

V období (Edo) shogunátu Tokugawa došlo k vyzvednutí morálních hodnot, duchovní 
význam samurajského me�e a kodexu bushido (cesta vále�níka) : 

1. Nemám rodi�e, �iním nebe a zemi svými rodi�i.  
2. Nemám domov, �iním saika tanden (oblast b�icha) svým domovem.  
3. Nemám zázra�nou sílu, �iním �est svou zázra�nou silou.  
4. Nemám prost�edk�, �iním povolnost svými prost�edky.  
5. Nermám magické síly, �inim osobnost svou magickou silou.  
6. Nemám ani život ani smrt, �iním um�ní regulace dechu svým životem a smrtí.  
7. Nemám t�lo, �iním stoismus svým t�lem.  
8. Nemám o�i, �iním šlehnutí blesku svýma o�ima.  
9. Nemám uši, �iním citlivost svýma ušima.  
10. Nemám kon�etiny, �iním pohotovost svými kon�etinami.  
11. Nemám zákon�, �iním sebeochranu svými zákony.  
12. Nemám strategii, �iním sakkacu jizai (volnost k zabíjení a obnovováni ) svou strategií.  
13. Nemám zám�r�, �iním kisan (chopení se vhodné p�íležitosti) svým zám�rem.  
14. Nemám zázrak�, �iním správné zákony svými zázraky.  
15. Nemám princip�, �iním rinki ohen (p�izp�sobení se všem okolnostem) svým principem.  
16. Nemám tatiku, �iním kyojitsu (faleš a up�ímnost) svou taktikou.  
17.Nemám talent, �iním toi sokumyo (pohotovost, d�mysl, vynalézavost) svým talentem.  
18. Nemám p�átel, �iním svou mysl svým p�ítelem.  
19. Nernám nep�átel, �iním neobez�etnost svým nep�ítelem.  
20. Nemám brn�n, �iním jingi (dobro�innost a spravedlivost) svým brn�ním.  
21. Nemám hrad, �iním fudoshin (chladnokrevntost) svým hradem.  
22. Nemám me�e, �iním mushin (necitelnost) svým me�em.  

 

Pokud se Samuraj od tohoto kodexu odklonil, nebo zklamal a ztratil svého pána, byl povinnen 
spáchat rituální sebevraždu – Seppuku (nesprávn� Harakiri).V n�kterých p�ípadech se stalo, 
že Samuraj toto neud�lal.V tom p�ípad� se z n�j stal Ronin - „Samuraj bez pána“.Ronin 
p�ežíval na kraji spole�nosti a byl nucen bezcíln� putovat krajinou Japonska.Nechal se 
najímat jako žoldné� nebo vrah.  

S obdobím Meiji (Císa� Mutsuhito) dochází k obnovení císa�ské autority za podpory 
západních mocností a nastává modernizování Japonska podle západního vzoru. V roce 1876 
vchází v platnost Haitorei vyhláška, která zakazuje nošení me�e a ruší samurajskou t�ídu se 
všemi jejími výsady. Samurajové cht�li udržet nezávislost Japonska a proto vyvolávají 
vzpouru. Císa� však jíž disponuje ohromnou armádu vyzbrojenou st�elnými zbran�mi a 
západní technologii (pušky, d�la, první kulomety) kterou použije pro potla�ení vzpoury. 
Pozd�ji se zbytek shogunát� vzdává aby  

 

ukon�il krveprolití a p�edává moc císa�i. V roce 1877 dojde k bitv� o Shiroyama, poslední 
bitva mezi zbylými samuraji (25 tis. muž�) a císa�skou armádou (300 tis. muž�). V�dce 
povstání Saigo Takamori je smrteln� zran�n, n�ž by byl zajat �í zabit nep�ítelem, spáchá na 
bojišti seppuku. Všichni ostatní samurajové jsou jsou zmasakrováni a totáln� poraženi 
císa�em kterému dosud sloužili. 

Do roku 1945 se ješt� používal termín shizoku jako formální ozna�ení potomk� samuraj�. 

 



 

 

Historická období (mengo): 

• Yamato (-550)  
• Asuka (552-710)  
• Nara (710-794)  
• Heian (794-1192)  
• Kamakura (1192-1333)  
• Namboku (1334–1392)  
• Muromachi (1392-1572)  
• Momoyama (1573-1603)  
• Edo (1603-1868)  
• Meiji (1868-1912)  
• Taisho (1912-1926)  
• Showa (1926-1989)  
• Heisei (1989+)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Historie japonského me�e 

 Rok (n.l.)  Éra me�e  Popis  Styl nošení me�e  Historická éra 
(mengo) 

 p�ed r. 
700  - 

 starov�ké  me�e  
rovné, dvoub�ité 
�ínské me�e 
(duplikáty tai-chi) 

 - 

 Yamato (-550) 
 Asuka (552-710) 
 Nara (710-794) 
 Heian (794-1192) 

 964 - 
1596  Koto 

 staré me�e  
první japonské 
zak�ivené me�e  s 
jedním ost�ím 
(tachi, 1476 - první 
typy katana) 

 jindachi-zukuri 
dlouhý jap. me�, nošený 
voln� zav�šený  (asi v 
polovin� stehen) š��rkou 
na šerp� (obi) ost�ím 
dol�. 

 Heian (794-1192) 
 Kamakura (1192-
1333) 
 Namboku (1334–
1392) 
 Muromachi 
(1392-1572) 
 Momoyama 
(1573-1603) 

 1596 - 
1780  Shinto 

 nové me�e  
klasický zak�ivený 
tvar jap. me�e s 
jedním ost�ím 
(katana) 

 buke-zukuri 
dlouhý jap. me�, nošený 
po levé stran� prostr�ený 
za šerpou (obi) ost�ím 
nahoru. 

 Momoyama 
(1573-1603) 
 Edo (1603-1868) 

 Edo (1603-1868) 
 Meiji (1868-1912)  1780 - 

1876  Shinshinto 
 nové-nové me�e 
obnova nového 
me�e 

 1876 - 
1945  Gendaito  moderní me�e 

západní styl (šavle) Po zrušení samurajské 
t�ídy (Haitorei  vyhláška 
viz níže) se me� i jeho 
nošení   zm�nil po vzoru 
šavle západní kavalérie, 
voln� zav�šený na opasku. 

 Meiji (1868-1912) 
 Taisho (1912-
1926) 
 Showa (1926-
1989) 

 1945+  Shinsakuto 

 nov� vyráb�né 
me�e 
pouze jako 
um�lecká díla 

 Showa (1926-
1989) 
 Heisei (1989+) 

 
V 6. století p�ed n.l. si legendární císa� Jimmu Tenno podrobit skoro celé 
Japonsko, v této dob� se Japonci inspirovali �ínským me�em. Rané me�e byli 
pouze duplikáty �ínského me�e, rovné a dvojb�ité. Války v období Asuka však 
podporovaly pokrok ve výzbroji japonských bojovník�. 
 
Podle legendy byl první zak�ivený me� s jedním ost�ím (p�ipomínající klasický 
japonský styl) vyroben ková�em "Amakuni" kolem roku 700 n.l. sou�asn� s 
prvním postupem skládání ocele. A �as samuraj� nastal. 
 



 

 

 
Od 12. století bylo japonsko zužováno krvavými ob�anskými válkami, které 
trvaly skoro 5 století. B�hem této doby zažívalo Japonsko svou dobu temna, po 
kterou byl rozvoj a pokrok zastaven. To zm�nila až válka v období Onin (1467-
1477) (Muromachi), která zp�sobila p�evrat a veliký rozvoj v japonské výzbroji a 
brn�ní. Me�e z tohoto období jsou považovány za jedny z nejvzácn�jších. I p�esto 
se ke konci éry Muromachi dostavilo utlumení výroby me��, jelikož se ke slovu 
p�ihlásil st�elný prach a d�la. 

V po�átcích éry Edo byla stále výroba jap. me�� velice utlumená, jejich rozvoj a 
sm��oval pouze do krásných rytin a slavnostních ozdob. Po nástupu shogunátu 
Tokugawa (1600-1868) došlo k omezení používání st�elného prachu a 
nezapomenuté um�ní kování me�� op�t ožilo. Ke konci tohoto období jap. me� 
op�t nabyl své tradi�ní kvality a jeho nošení bylo zakotveno v zákon�. 

Tak to z�stalo až do p�íjezdu námo�ního d�stojníka Matthew Perryho v roce 1853 
s rozkazy uzav�ít obchodní smlouvu s Japonskem, p�edstavitelé Tokugawa 
odmítají ale pod hrozbou moderní drtivé vojenské síle jsou nuceni souhlasit. Jeho 
�erné lod� se poté staly v Japonsku symbole hrozivé západní technologie a 
kolonialismu.  

S obdobím Meiji nastalo modernizování Japonska podle západního vzoru. V roce 
1876 vchází v platnost Haitorei vyhláška, která zakazuje nošení me�e a ruší 
samurajskou t�ídu se všemi jejími výsady. Pouhé držení katany je nyní 
protizákonné a dochází k masivnímu odzbrojování bývalých samuraj�. Stažené 
me�e se po roztavení používali k výrob� nových moderních d�l (bylo roztaveno 
p�es 100 tisíc me��). Japonská armáda p�ijala za me� šavli po vzoru západní 
kavalérie. V tomto období byla skoro zrušena výroba me��, protože bylo 
povoleno vyráb�t pouze me�e bez ost�í jako spot�ební zboží. Používání katany s 
ost�ím bylo povoleno pouze p�íslušník�m policie, kte�í dohlíželi na dodržování 
této vyhlášky.  

Po druhé sv�tové válce (období Showa) došlo k odzbrojení i d�íve povolených 
me�� s ost�ím u p�íslušníku policie. Jediné me�e které sm�li z�stat byly velmi 
cenné historické díla, které byly umíst�ny do museí nebo chrám�. V d�sledku 
tohoto odzbrojení bylo v roce 1958 odvezeno z Japonska americkou armádou 
tisíce me�� a jap. me�� bylo v Americe více než v Japonsku. 

Toto na�ízení a následné odzbrojování prakticky skoncovalo s výrobou tradi�ních 
jap. me��. Nyní je katana vyráb�na pouze kusov�, v�tšinou bez opravdu 
kvalitního ost�í a pouze jako um�lecké dílo. 

 
 
 
 
 
 
 



 

 

 Délka ost�í me�e: (Nagasa)  1 shaku = 30,3 cm (sun= 0,1   bu=0,01   
rin=0,001 shaku) 

 tachi  diato  delší než 2 shaku (delší než katana) 

 o dachi  dlouhé tachi  delší než 3 shaku  

 ko dachi  krátké tachi  kratší než 2 shaku 
 katana / 
uchigatana  diato  delší než 2 shaku 

 wakizashi  shoto  delší než 1 a kratší než 2 shaku 

 tanto, aikuchi  tanto  kratší než 1 shaku 
 

Tachi 
P�edch�dce katany, v obdobích Koto až Shinto se používal jako bojový me�, p�edevším 
p�i jízd� na koni. Byl velmi kvalitn� vyráb�n a hojn� zdoben. V období Shinto se jeho 
praktické používání omezilo, jelikož se zm�nil styl boje a tento me� pro jeho honosnost 
p�evzala šlechtická t�ída (kuge). Na dále byl používán pouze ke slavnostním a 
ceremoniálním p�íležitostem. Tento me� byl opat�en dv�ma o�ky. kterými byla 
prostr�ena š��rka pro p�ipevn�ní k obi, byl nošen voln� zav�šený v polovin� stehen 
ost�ím dol�. Tasen byl tkz. od zem� k nebi. 

Katana 
Ke konci období Shinto se tradi�ním bojovým me�em stala katana (délky diato), která 
spole�n� s kratším me�em wakizashi tvo�ila soupravu koshirea. Oba tyto me�e byly 
nošeny sou�asn� po levé stran� prostr�eny za šerpou (obi) a byly shodn� zdobeny. 
Tento me� byl tasen tkz. od nebe k zemi.Tachi m�lo v�tší (hlubší) zak�ivení jak �epele 
tak �apu n�ž Katana, jejich délky byly u obou více jak 2 shaku. Strana pro signaturu 
(mei) na �apu je vždy p�ední strana �epele me�e a proto mají tyto me�e (Tachi a Katana) 
signaturu na opa�ných stranách.  
Rozdíl mezi Tachi a Katana se ur�uje hlavn� podle v�ku, tvar �epele a strana signatury 
(mei) na �apu se v n�kterých p�ípadech rozeznávají velice t�žko, jelikož tvar �epele byl 
shodný s Katanou a n�kte�í mist�i me�í�i signovali své me�e na zadní stranu �apu. 

Wakizashi 
Tradi�ní pomocný me� (délky shoto) samuraje. Tento me� se používal všude tam kde se 
nemohla použít katana pro svojí délku. Kodex také nutil bojovníky odkládat katanu p�i 
vstupu do obydlí ale wakizashi si mohl ponechat. Tento me� byl používán p�i 
sebevražedném rituálu seppuku. 

Tanto 
Tato dýka ze záštitou (délky tanto) byla koncipována a používána jako bodná zbra�. 
Nošená na pravé stran� prostr�ený za šerpou (obi). N�kdy, p�evážn� ženami byl také 
používán stejn� jako aikuchi p�i seppuku. 

O dachi 
velmi dlouhé tachi (3 - 6 shaku) nošené na zádech, používaný p�edevším jap. jízdou. Po 
roce 1615 bylo jeho praktické používání omezeno, jelikož se zm�nil styl boje a teké 
jeho délka p�esahovala povolenou délku pro nošení me�e 3 shaku. Jejich hlavním 
ú�elem se stalo jejich použití jako výstavní ob�adního me�e pro Shinto* svatin�, jelikož 



 

 

svým velkým a d�sivým vzhledem byly hodny pro uctívání boh�. 

Shinto* (Shintoismus) japonské náboženství "cesta Boh�" vznikající v období Nara, 
které spo�ívá v uctívání p�írody a boh�. (zaniká po druhé sv�tové válce) 

Kování Katany 
1.Materiály a pom�cky 
Prvním krokem p�i výrob� katany je výb�r dostate�n� vhodného materiálu.V�tšina  me�í�� 
používá tzv. Ocel tamehagane.Tento typ oceli je produkován v primitivní huti „tatara“ za 
pomoci d�ev�ného uhlí a „satetsu“-elementárního kovu který se nachází v �í�ních 
korytech.D�ev�né uhlí a satetsu se zah�ejí na teplotu 1200 až 1500 stup�� po dobu 3 
dní.Tenhle proces je výchozím procesem p�em�ny ocele.Jsou p�i n�m vyhlazeny nedostatky 
oceli (prasklinky, bublinky apod).Po schlazení je ocel rozbita na menší použitelné kousky a 
rozt�íd�na podle kvality a obsahu uhlíku. 
Obsah uhlíku m�že být od 0,5% až po 1,5%.Vysoce kvalitní tamehagane je lehce rozlišitelné 
od nekvalitního.Má jasnou st�íbrnou barvu a krystalickou strukturu.Obsahuje okolo 1,2% 
uhlíku. 
 Ková� pe�liv� sleduje každou zásilku tamehagane a vybírá kusy s optimálním 
obsahem uhlíku pro každou �ást �epele.Kawagane-tvrdá obalová ocel.Shingane, m�kká ocel v 
jádru me�e.Navzdory zvýšené pé�i sléva�� u hut� není v�tšina oceli použitelná pro žádnou 
�ást me�e.Když je obsah uhlíku p�íliš vysoký,�epel by byla k�ehká a náro�ná na 
zpracování.Naopak pokud je obsah uhlíku p�íliš malý, ocel bude m�kká a neudrží si ostrost.V 
obou p�ípadech bude výsledná �epel nekvalitní.Proto je nutné další zušlech�ování – 
Oroshigane.Tím se dosáhne optimálního pom�ru uhlíku.Když má tamahagane moc uhlíku, 
jsou kousí�ky této ocele zah�áty v „tatara“ a zárove� je zespodu vhán�n vzduch, který oceli 
prochází.Proud vzduchu a teplota v „tatara“ donutí p�ebyte�ný uhlík p�em�nit se v oxid 
uhelnatý a uniknout pry�.Když má tamahegane mén� uhlíku, jednoduše se zopakuje proces 
produkce s p�idaným d�ev�ným uhlím. 
 Když má tamahegane správný obsah uhlíku, samotný proces kování m�že 
za�ít.Tamahegane je znovu zah�áto, a ukováno do podoby plát� o velikosti zhruba 16 
�tvere�ních cm.Tyto pláty jsou znovu rozbity, a kousky ur�ené pro „kawagane“ a  „shingane“ 
jsou vybrány.Kousky jsou pak zformovány do blok� o rozm�rech 3x5 palc� a váze okolo p�ti 
liber, nasazeny na kousek oceli se stejnými vlastnostmi na dlouhém držadlu.Blok je obalen 
rýžovým papírem a namo�en v izolujících splašcích jílu, aby si udržel b�hem zah�ívání sv�j 
tvar.Poté je umíst�n do výhn� kde je rozeh�át na  1300 stup�� (zá�iv� žlutá nebo bílá 
barva).Když kov dosáhne požadované teploty, je vyjmut z výhn� a kován, aby se jednotlivé 
pláty spojily v jeden kus.Dodate�né zah�ívání a kování je nutné, aby byl kus vytažen na 
dvojnásobek své p�vodní délky. 

 
2.Kování (Kitae) Kawagane 
„Shita-gitae“ neboli základní kování je provád�no poté, co je 
prodloužený kus s optimálním obsahem uhlíku uznán za vhodný pro 
ukování tvrdého Kawagane.Proces spo�ívá ve sklopení �epele proti sob� 
tak, aby se vytvo�ily rozdílné vrstvy oceli, které jsou unikátní pro každý 
me�.Proces za�íná zah�átím protáhlého kusu na teplotu vhodnou ke 
kování.Kus je v p�lce své délky neustále zasahová, dokud se tém�� 
nerozd�lí na dv� stejné poloviny.Když je jedna polovina tém�� odd�lena, 
pomocí kladiva je dotlu�ena nejd�íve do pravého úhlu, nakonec ulomena 
a p�iložena proti první polovin�.Když jsou ob� poloviny proti sob�, kus je 
znovu prodloužen na dvojnásobek své délky.Jedno p�eložení zabere asi Polévání jílovými 

splašky 



 

 

30 minut p�esné ková�ské práce, a po�et p�eložení závisí na stylu jednotlivého ková�e.Jak je 
nažhavený kov zpracováván, rychle chladne a stává se více náro�ným na zpracování.Když má 
kus �ervenou barvu, je znovu vložen do výhn� a nah�án na optimální teplotu.Každé p�eložení 
vyžaduje dv� nebo t�í „nah�átí“.P�i nah�ívání dokáže vysoká teplota a bohatý p�ísun kyslíku 
rychle vyvázat z oceli uhlík.Aby tomu zabránil, ková� musí �as od �asu kov vyjmout, vyválet 
v rýžové slám� a namo�it do lázn� z jílových splašk�.To dramaticky sníží oxigenaci a únik 
uhlíku z �epele, ale tém�r polovina p�vodního tamehagane je spot�ebována p�i „shita-gitae“ 
kv�li opat�ením které mají zabránit ztrát� materiálu. 
 
 Ocelový prut vyprodukovaný p�i „shita-gitae“ má 
zpravidla rozm�ry 10x3/4x1,5 palce.A váží od 2 a �tvrt po 3 
a p�l libry.I p�es snahu ková�e tomu zabránit, rozd�lení 
uhlíku v prutu je nerovnom�rné.To je nep�ípustné pro 
vykování super pevného kawagane.Aby to opravil, ková� 
rozd�lí prut na 3 stejné kusy, naskládá je na sebe, a znovu 
vloží do pece.Pro Katanu jsou pot�eba 4 kusy aby bylo 
možné vykovat �epel.Kusy jsou znovu spojeny k sob� a 
za�íná další proces :  
 
„Age-gitae“ - dokon�ování kování. 
Kov je znovu n�kolikrát p�eložen až vznikne prut vážící od 
2 do 3,5 liber a obsahující cca 0,7% uhlíku rovnom�rn� rozd�leného do celé jeho délky. 
 Dv� hlavní charakteristiky „Kawagane“ : „Jitetsu“ (Kvalita Oceli) a „Jihada“ 
(povrchová vrstva) jsou ovlivn�ny mnoha faktory od po�tu p�eložení, po sílu úder� 
kladiva.Kresba na �epeli se proto liší podle stylu každého ková�e.Je to jeden ze základních 
znak� pravosti výroby me�e, a velice tím roste jeho hodnota. 
 
2.Kování Shingane 
Zatímco krátké zbran� jako tanto nebo wazikasi jsou �asto vyráb�ny pouze z tvrdé kawagane 
ocele, dlouhé zbran� jako katana mají uvnit� �epele jádro z m�kké ocele (Shingane) s malým 
obsahem uhlíku.To umož�uje, aby byl me� ostrý a tvrdý, ale zárove� velice odolný (dokonce 
ikdyž je poškozen).Proces kování shingane je velice podobný kování kawagane. 
 Vybráné kusy se správným obsahem uhlíku jsou p�ekládány, kovány kladivem, a 
vytvarovány do jednoho prutu.Ková� v�tšinou za�íná s dvoulibrovým kusem tamehagane 
který obsahuje okolo 0,5% uhlíku.Kus je pak rozžhaven a vykován do plochého prutu, velice 
podobného prutu kawagane.Prut shingane je poté desetkrát p�eložen kv�li d�vod�m jaké jsem 
zmínil d�íve.Další p�ekládáníje nutné protože ocel velice �asto obsahuje velké množství 
ne�istot, které by zabránily správnému spojení obou �ástí �epele dohromady.Tak jako u 
kawangane, kv�li špatným podmínkám p�i kování je skoro polovina p�vodního materiálu 
ztracena.Finální shingane váží okolo p�l libry a obsahuje 0,2 až 0,3% uhlíku. 



 

 

 
3.Spojení Kawagane a Shingane (Tsukurikomi) 
 Existují dv� metody spojení kawangane a shingane do jednoho kusu, který má 
zamýšlené vlastnosti katany.P�i jednoduchém „pláš�-jádro“ kování (kobuse gitae) 
ková� rozhžaví a rozkove kus kawagane do 15 palc� dlouhého plátu, který pak ohne do tvaru 
U.Kus shingane pak vytvaruje a vloží do kawangane.Spojený kompozit je pak znovu vložen 
do pece a rozžhaven na teplotu 1300 stup��.Když je dosaženo správne teploty, kus je z pece 
vyjmut a kován.Kawagane tak dokonale obklopí shingane a ob� �ásti jsou spojeny.Tento 
proces je extrémn� d�ležitý pro správné vykování me�e.Pokud nejsou �ásti dokonale spojeny 
(jsou mezi nimi mezery) práce je bezcená.Pokud kawagane neobklopuje celé shingane, práce 
je op�t bezcenná.V obou p�ípadech je �epel zni�ena a materiál použit na další práci. 

 

R�zné kresby na �epeli 



 

 

 
 Druhá metoda spojení kawagane a shingane je mnohem složit�jší.Proces je znám 
jako hin-sanmai-gitae.Tato metoda spo�ívá ve vytvo�ení t�í až �ty� (záleží na stylu me�í�e) 
kus� kawagane, které utvo�í spodní, vrchní a postranní �ásti plášt� a jejich naskládání okolo 
shingane.Každý kus pak musí být pe�liv� p�ipojen k shingane, což zahrnuje spojování dvou 
kus� kovu s r�zným obsahem uhlíku. 
 Je jasné, že rozdíly v t�chto metodách se musí n�jak podepsat na vlastnostech 
výsledné �epele.Bohužel nebyly uskute�n�ny žádné v�rohodné studie. 
4.Vytvo�ení polotovaru (Sunobe) 
 Když jsou kawagane a shingane spojeny, me�í� znovu rozžhaví kov a za�ne s 
tvo�ením hrubého tvaru �epele.Tento polotovar neboli sunobe je vytvo�en tak, že me�í� 
protáhne kompozit pomocí série rozžhavování a kování.Výsledný tvar je pak velice podobný 
kone�nému tvaru me�e.Sunobe má 90% délky me�e, ale je mnohem tlustší a nemá žádné 
zahnutí a �epel a hrot.V této �ásti kování me�í� rozhoduje kde se bude nacházet �ap �epele 
(oblast nakago-je chrán�na záštitou- tsuba).Nakago se vyzna�uje zmenšenou výškou a 
kruhovým otvorem pro upevn�ní rukojeti a opletu.Dokon�ení polotovaru provádí me�í� tím, 
že kladivem vyrovná tlouš�ku �epele od zhora dol� a od špice k �apu. 
5.Tvarování �epele (Hisukuri) 
 Tvarování katany za�íná vytvo�ením ost�í – ha-saki.Me�í� nažhaví okraj 
polotovaru na 1100 stup�� a poté za�ne zploš�ovat oblast kde se má nalézat ost�í.Sunobe je 
neustále kováno, dokud není p�íliš chladné.Pak me�í� kus znovu nažhaví a pokra�uje 
dál.Nažhavování je pe�liv� kontrolováno.Me�í� vždy rozžhaví pouze úsek asi 2 cm 
široký.P�eh�átí me�e by mohlo zp�sobit, že úder kladivem odd�lí kawagane a shingane, což 
by zni�ilo dni pe�livé práce.Naopak, pokud je úsek p�íliš chladný, úder by mohl narušit 
strukturu a sunobe by se rozlomilo. 
 Hrot kissaki, oblast nad ost�ím shinogi a tupá �ást me�e mune jsou také vytvo�eny 
p�i hisukuri.Me�í� pracuje velice rychle, aby kov p�i formování nevychladl.Pokud je �epel 
vypracována správn�, kov u ost�í je více vytáhlý než na vrchu �epele.Nezkušení me�í�i �asto 
produkují �epele které se kroutí a ohýbají kv�li nekontrolovaným úder�m kladiva.Mist�i 
me�í�i jsou po dlouhém tréninku schopni ur�it p�esné množství a sílu úder� nutných k 
dosažení efektu. 
 P�esné kování velice usnad�uje pozd�jší úpravy jako obrušování.Ikdyž sunobe 
te� vypadá jako me�, �epel je po�ád celkem neohrabaná a tlustá. 
6.Hrubé broušení a pilování (Shigae): 

Ilustrace 1: Spojování metodou kobuse gitae. Vpravo pr�žez hotovou �epelí. 



 

 

Když je kování dokon�eno, musí me�í� p�ipravit sunobe na proces, který ji dá vytvrzené 
ost�í.Tento proces za�íná hrubým broušením a pilováním (Shigae).Prvn� me�í� použije dlouhé 
hoblík sen, kterým od�eže výstupky a nedokonalosti na povrchu kovu.Poté použije pilník na 
vršek a �epel sunobe.Nakonec, hrubé broušení je provedeno brusným kamenem na celé ploše 
�epele.Když je shigae dokon�eno, �epel má všechny náležitosti (tvar, k�ivky, linie) jako 
hotová.Jen ost�í je velice hrubé, aby bylo možno provést další krok vytvrzování �epele. 
7.Vytvo�ení linie Hamon (Tsuchioki): 
 
Existuje mnoho druh� oceli, každý má své specifické 
fyzikální a chemické vlastnosti. 
Vlastnosti jsou ur�ovány mnoha faktory.U 
japonských �epelí jde p�edevším o obsah uhlíku a 
tepelnou historii kovu. 
 Ost�í katany (yakiba) je velice tvrdá ocel, 
známá jako martenzitová. 
Martenzitovám ocel m�že být nabroušena do velké 
ostrosti, dob�e drží své ost�í, ale je �asto p�íliš k�ehká 
aby byla zárove� vhodná k odrážení ran bez jejího 
poškození.Naopak ferritové a perlitové ocele nabízejí 
práv� pružnost a m�kkost.Po staletích výzkumu 
nalezli japonští me�í�i metodu, jak vytvrdit ost�í a 
zárove� zanechat t�lo me�e pružné a 
odolné.Klí�ovým je pro tento proces tepelné zpracování, které p�etvo�í m�kkou perlitovou 
ocel u ost�í na tvrdou martensitovou.Zóna mezi t�mito dv�ma rozdílnými ocelemi (habuchi) 
je dob�e vyditelná, takže me�í� se snaží o její zkrášlení krystalovou vrstvou.Vrstva se nazývá 
Hamon a je to jedno z nejv�tších m��ítek krásy �epele.Design a provedení Hamonu vyjad�uje 
me�í��v um�lecký styl a individuální tvá� každé �epele. 
 Pro vytvo�ení Hamonu, me�í� nejprve vytvo�í tsuchioki – design.Tento proces 
za�íná nanesením jílové kaše tsuchi dori na tu �ást �epele, která má být tepeln� ošet�ena.Kaše 
obsahuje mnoho surovin, mimo jíné �í�ní jíl pro izolaci, d�ev�né uhlí kv�li kontrole teploty a 
drcený pískovec aby se �epel nelámala.Další p�ísady jsou r�zné a velice �asto se jedná o 
výrobní tajemství me�í�e.Kaše je �ed�na vodou dokud nep�ilné na zdrsn�ný povrch 
�epele.Tam pak funguje jako zpomalova� chladnutí a katalyzátor pro p�em�nu ocele.Me�í� 
aplikuje kaši na ocel špachtlí v r�zné tlouš�ce.Tlouš�ka vrstvy závisí na požadavcích na 
ur�itou �ást �epele.�ím ten�í vrstva bude, tím více martenzitová bude ocel pod ní.Nejten�í 
vrstva je proto používána na ocel na vlastním ost�í.Dále nahoru je pak vrstva tlustší.Nanášení 
a tlouš�ka vrstvy velice ovlivní výsledný vzhled Hamonu. 
 Jak bylo zmín�no d�íve, martensitová ocel je velice k�ehká.To znamená že m�že 
p�i namáhání prasknout a zni�it tak �epel.Tomu musí být zabrán�no za každou cenu.Me�í� 

proto aplikuje mnoho tenkých proužk� kaše 
p�es povrch �epele, kolmo na ost�í.Díky tomu 
se vytvo�í žilky paerlitové oceli (ashi) na 
pozadí martensitové. 
Tyto žilky zadrží praskliny.Pokud je tedy 
martensitová ocel zasáhne nap�íklad ost�í 
jiného me�e, nepraskne celá �epel, ale pouze 
n�kolikamilimetrová �ást, která je lehce 
opravitelná.Ashi je další sou�ást designu.Styl a 
jeho provedení se liší me� od me�e. 
 



 

 

8.Vytvrzení �epele (Yaki-ire) 
 
Vlastní proces vytvrzení �epele se nazývá Yaki-
ire.Když kaše na povrchu �epele zaschne, me� je 
nah�án do sv�tle �ervené nebo oranžové a rychle 
pono�en do vody.A�koliv m�že budit dojem 
mechanické práce plné žhnoucího železa a páry, opak 
je pravdou.Jde o vysoce sofistikovaný a kontrolovaný 
proces.Obvykle je provád�n v noci, aby mohl me�í� 
bezpe�n� rozpoznat teplotu podle barvy a zá�ení 
rozpáleného kovu.Tak vyvinutý zrak je výsledkem 
dlouholeté praxe a zkušeností.Me�í� také musí dob�e 
znát materiály se kterými pracuje.Navíc každý me� je 
jiný a reaguje jinak i b�hem procesu. 
 Prvním krokem Yaki-ire je rozpálení výhn� 
tak, aby m�la stejnou teplotu ve všech jejích �ástech.Když je výhe� p�ipravena, me�í� vloží 
�epel do otvoru v další železné ty�i a sváže je k sob� koženým popruhem.�epel je pak 
n�kolikrát protažena skrz výhe�.To proto aby se srovnala teplota kovu ve všech jejích 
�ástech.Po rychlé kontrole barvy kovu, který by m�l být jasn� �ervený nebo oranžový (okolo 
700C). 
Pono�í me�í� �epel rychle do vody a vychladí ji tak do vytvrzeného stavu. 
 Existuje mnoho forem a styl�  Yaki-ire.N�kte�í me�í�i používají odlišnou ocel, 
jiné teploty a postupy.Zp�sob vytvrzení má mnoho vedlejších efekt� na vzhledu me�e a je tak 
dalším kritériem pro posuzování me��. 
 Po vytvrzení me�í� protáhne �epel skrze výhe� s nízkou teplotou.�epel je zah�átá 
asi na 160C a díky tomu se z ní uvolní nap�tí zp�sobené vytvrzováním.Tento proces se 
nazývá yaki-modoshi.�asto se opakuje ješt� n�kolikrát.Me�í� musí být ale velice opatrný.Více 
opakování m�že sice lépe vykreslit hamon na povrchu �epele, ale také se m�že stát že hamon 
se zamlží nebo dokonce zmizí.Poslední fází procesu je odstran�ní jílové kaše.Pokud je me�í� 
spokojen s hamonem a vytvrzením �epele, nanese na povrch me�e 2% roztok ethanolu.To 
ješt� zvýrazní hamon. 
 Tady se také pozná, zdali byl proces vytvrzení proveden správn�.Pokud byla �epel 
moc horká, ocel na ost�í mohla prasknout a hamon zmizet.Naopak pokud byla ocel chladná, 
�epel není vytvrzená a hamon špatn� vykreslený.Pokud se n�co z toho stalo, me�í� m�že 
nechat ocel nah�át na 800 °C a pomalu vychladit.Poté m�že opakovat celý proces od nanášení 
kaše a doufat v lepší výsledek. 
9.Vylad�ní zahnutí (Sorinaoshi) 
 Rozdíl teplot b�hem Yaki-ire m�že zp�sobit prohnutí �epele.N�kdy se m�že 
b�hem chladnutí me� prohnout až o 2,5 cm.Me�í�i s tím po�ítají a kovají �epel úmysln� 
rovn�jší.N�kdy ale ani p�esný odhad nepom�že a nastupuje vyrovnávání �epele.To se provádí 
n�kolika údery palicí na �epel.Pokud je prohnutí moc velké, �epel se podloží nah�átým 
kamenem který ji donutí se roztáhnout a zaujmout mén� prohnutý tvar. 
 
10.Dokon�ování me�e. 
 
 Nyní je dokon�ena jedna z �ástí me�e – 
�epel.Me�í� p�idává na �ap sv�j podpis, pop�ípad� 
v�nování a ryje na �epel ozdobné rytiny (Hi).Dalo by se 
ale �íct, že tím výroba vlastního me�e teprve za�íná.Na 
dokon�ování se podílí mnoho zkušených 



 

 

�emeslník�.�erstv� dokon�ená �epel nejd�íve putuje k lešti�i, který ji jemn� nabrousí a vyleští 
tak, zvýrazní aby vynikly všechny vlastnosti oceli.Lešt�ní samotné trvá n�kolik týdn� než se 
mistru lešti�ovi povede vytvo�it ostrou �epel a jasná odd�lení jejich �ástí. 
 �epel je pak poslána k um�leckému ková�i, který ji opat�í chráni�em u �apu 
(habaki).Ten chrání �epel b�hem p�epravy a také slouží jako ozdoba.Je vyroben z kov� jako 
m��, st�íbro nebo zlato.Mimo to ková� vyrobí dekora�ní chráni� rukojeti (tsuba).Ten je 
vyroben také z m�di, oceli nebo ze zlata.�asto jsou na n�m vyobrazeny motivy zví�at nebo 
boh�.Nejdražší me�e mají tsuby skládáné z více materiál�. 

 �epel dále putuje k �ezbá��m a 
opléta��m.	ezbá� nejd�íve vytvo�í 
jednoduchou d�ev�nou rukoje� a pochvu.Je s ní 
sice možné normáln� bojovat, ale tato sada 
(nazývaná také Shira-Zaya) slouží pouze pro 
bezpe�né transportování �epele.	ezbá� poté 
pracuje na skute�né pochv� a rukojeti.Výroba 
pochvy je tém�� stejn� d�ležitá jako výroba 
�epele, protože pochva dotvá�í me�.Je 
vyrobena p�esn� na míru danému me�i.Používá 
se v�tšinou tvrdé d�evo které je lakováno, 
zdobeno �ezbami a rytinami vypln�nými 
drahými kovy a kamením.Rukoje� je rovn�ž 

d�ev�ná.Uprost�ed se nalézá otvor pro její p�ipevn�ní k �epeli.Do n�j se vsazuje kolí�ek jehož 
hlava je bohat� zdobena.Toto se m�nilo v pr�b�hu d�jin.Od 
jednoduchého kolí�ku se tak p�ešlo až ke složitým um�leckým 
plastikám (v�tšinou zví�at) vyrobeným ze zlata a drahého 
kamení. 
 Zatímco �ezbá� vyrábí pochvu, opléta� p�ipravuje 
rejno�í k�ži nebo látku na oplet rukojeti.Poté co je rukoje� a 
pochva dokon�ena, me� je osazen tsubou a rukoje� opletena.Na 
levn�jší me�e se používají látkové oplety, na dražší rejno�í 
k�že.Stávalo se ale že samuraj zvolil druh opletu podle osobních 
preferencí.Na její konec je nasazena zdobená hlava do které se 
dokon�í úplet. 
Opléta� pak ješt� z drahé látky vyrobí provázek kterým omotá 
pochvu t�sn� u jejího otev�eného konce. 
 Tím je dokon�ena kompletní sada me�e – Koshirea. Me� putuje zpátky k me�í�i, 
který si jej zkontroluje než ho p�edá zákazníkovi.Obzvlášt� bohatí nebo vlivní samurajove si 
�asto ob�dnávali kompletní sadu me�� ve stejn�m barevném lad�ní, ve kterém m�li 
zbroj.Nap�íklad koshirea legendárního šermí�e Musasiho se skládala z dvou katan, jednoho 
wakizashi a tanta.Vše bylo vyvedeno v rudo�erných barvách, stejn� jako jeho zbroj.Uvádí se, 
že Musasi za ni zaplatil cenu odpovídající menšímu hradu. 
  
 
 
 
 
 
Na obrázcích dále: Katana, me�í� Tanbanokami Yoshimichi, 1.generace me�í�� z Osaky, Éra 
Edo, rok výroby 1652, aktuální cena 680 000 yen� 
 



 

 

 
 



 

  



 

 

 
Detaily �epele.Všimn�te si linie hamon (sv�tlejší pruh nad ost�ím) 
 

 
	ap �epele.Narozdíl od �epele �ap nesmí být nijak �išt�n nebo m�n�n, aby se nepoškodilo 
p�vodní znamení a podpis me�í�e.Pokud by se tak stalo, me� ztrácí v�tšinu své 
hodnoty.Všimn�te si dvou otvor� pro upevn�ní rukojeti. 

 

 
 

Tsuba (záštita �epele).Stejn� jako �ap nesmí být nijak �išt�na.Významn� se podílí na cen� 
me�e.Existují dokonce sb�ratelé, kte�í se zam��ují pouze na tsuby.Tato tsuba je pouze 



 

 

skromn� zdobena rytinami. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Pochva a rukoje�.Pouze pozlacené zdobení a jednoduchý látkový oplet sv�d�í o tom že šlo o 
relativn� levný me�. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

Fyzikální Vlastnosti: 
Výroba me�e je tedy jasná, ale ta je jen jednou �ástí této tém�� dokonalé zbran�.Co stojí za 
jejími skv�lými bojovými vlastnostmi? V této kapitole se to pokusím fyzikáln� objasnit. 
 

Boj s katanou: 
 Veškeré japonské vále�nictví bylo postaveno na obouru�ních zbraních.Štít jak ho 
známe z evropy prakticky neexistoval.Pouze vyjíme�n� se místo n�j používaly želví 
kruní�e.Oby�ejným armádám ale vévodily d�evcové zbran�, kopí (Yari) a �epel me�e na 
dlouhé násad� (ekvivalent evropské halapartny, nazývaný naginata).Na blízkou vzdálenost se 
pak používaly me�e nebo dýky. 
 Boj s katanou byl také založen z velké v�tšiny na jejím obouru�ním 
používání.Existovali sice samurajové (legendární Mijamoto Musaši) kte�í používali dva me�e, 
ale pro p�ehlednost budu prote� p�edpokládat obouru�ní použití.A�koliv existovalo mnoho 
škol japonského „um�ní me�e“ (kenjutsu), jedno mají spole�né: Základní pohyby které �epel 
vykonává a síly které p�i n�m p�sobí.A ty jsou velice odlišné od evropských 
 

Sek zhora: 
U seku zhora si nejlépe vysv�tlíme rozdíl mezi evropským a japonským pojetím šermu: 
 
 
 
                           F                                                                                      
 
 
 

 
 
 
  
 
Toto je schéma seku evropským me�em.Síla F (�ervená šipka) p�sobí dol�.Me� tak vlastn� 
vytvá�í klín.Síla F se v klínu rozloží do 3 sm�r�.Síly p�sobící kolmo od klínu do stran jsou 
v�tší než síla p�sobící dol� a díky tomu dokáží roztrhnout nap�íklad d�ev�ný špalek. 
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Takto vypadá sek katanou.Síla p�sobící p�ímo shora z�stává, ale p�idává se k ní ješt� 
�ezání.To je zp�sobeno už zahnutím �epele (i p�esto že síla p�sobí p�ímo dol�, �epel se 
sklouzne a �eže).Z této skute�nosti t�ží i jízdní šavle a podobné zbran�.Japonští mist�i boje ho 
dovedli k dokonalosti.P�i vedení seku horní rukou (blíže k �epeli) tla�í �epel dol� a vytvá�í 
tak kolmou sílu a zárove� spodní rukou táhnou �epel k sob�.Tím docílí toho, že po setkání s 
materiálem �epel p�sobí jak se�nou, tak �eznou silou. 
 Tento princip nemá využití pro d�evo a jiné pevné materiály.	ezání d�eva hladkým 
ost�ím me�e nemá valný ú�innek.Naopak je naprosto devastující v p�ípad� použití na lidské 
t�lo.Se�ná síla se vypo�ádá s tvrdými �ástmi jako je zbroj na povrchu pop�ípad� kosti.	ezná 
síla zase díky �epeli ostré jako b�itva pronikne lehce živou tkání. 

 
 

Záv�r: 
Se svojí prací jsem spokojen.Myslím že jsem se držel daného tématu.Bohužel m� zasko�ila 
ztráta v�tšiny materiál� (�áste�n� vinou nedbalého zálohování).Nebylo proto možné provést 
obsáhlejší výpo�ty a m��ení, což zp�sobilo podstatné zmenšení fyzikálního zam��ení 
práce.B�hem práce na tématu jsem si velice rozší�il znalosti japonských me�� a procesu jejich 
výroby zejména po technologické stránce. 
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