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Technicky popis modelu:

Vyrobce: Polansky Jakub

SPS Polytechnickd — COP Zlin
Nazev vyrobku: Notebook SEASHELL
Provedeni: vyhotoveny model
Velikost: 1:1

Obr. 1: Notebook SEASHELL



Inspiraci své tvorby jsem nalezl v zalibé o notebooky. Napadlo mé, ze bych mohl vlozit
naturalistické prvky do modernich technologii, prioritni tvar jsem zvolil dle musle hiebenatky
svatojakubské, latinskym nazvem Pecten jacobaeus.

Obr. 2: hiebenatka svatojakubska
Navrh:

Jako kazdy novy projekt, i tento zacal skicovanim, ze kterého postupem ¢asu vznikla finalni
verze modelu.

Obr. 3: skica

Obr. 4: skica



Pocitacova modelace v CAD systémech:

Po nakreslené predloze jsem mohl zacit modelovat v CAD systému SolidWorks. Vychdzel
jsem vzdy z jedné ,,virtudlni skici, aby byl model 100% ptesny.

Obr. 5: virtualni skica

Po né€kolikahodinovém modelovani v CAD systému, po mnoha vysunuti a odebrani ploch,
zaobleni, vytvoteni kopuli, skofepin a podobné jsem docilil finalniho vzhledu.

Obr. 6: pocitatova modelace vrchniho dilu

Obr. 7: pocitacova modelace notebooku



Po vymodelovani veskerych Casti a sloZeni do sestavy pfiSel na fadu pfidruzeny program
PhotoView 360, ktery ptivodnimu CAD vzhledu dodal na realistictéjSim dojmu.

Obr. 8: izometricky pohled

Obr. 10: izometricky pohled

Obr. 11: boéni pohled



Vyroba:

e Pocitatova simulace a vygenerovani programu pro CNC

Data ziskana z CAD systému jsem pievedl do formatu PARASOLID ( .X_t ) a nasledné vlozil

do programu, ktery vytvaii programy pro CNC stroje. K tomuto ucelu jsem pouzil program
SurfCAM.

Obr. 12: prostiedi SurfCAMu

OPERATIONS LIST

Date:|Sun Jan 16 2011
Time:|15:00:35
Output Filename:

Plunge|| Feed Spindle
Rate Rate Speed
2 Os& Obrabéni 620,70 mm/

Vrchliku 310352 min

Operation

2387 otfmin |[-

. P i
2 02 Obrabéni 310.352 620.70 mm/

7 at/min ||-
Kontury min 2387 ot fmin

: P - f f
2 e Obrabéni mLa7 :63.% mim ].909‘? off
Kontury min min

- P - ' f
2 e Obrabéni mLa7 :63.% mim ].909‘? off
Kontury min min

Operation Comments:

Tool Comments: 8mm - 2 flute - HSS Endmill

Operation Comments:
Tool Comments: 8mm - 2 flute - HSS Endmill

Operation Comments:
Tool Comments: 1mm - 2 flute - HSS Endmill

Operation Comments:
Tool Comments: 1mm - 2 flute - HSS Endmill

Obr. 13: operacni list

Po vytvofeni drah, informacniho listu a vygenerovani CNC kodu jsem mohl zacit frézovat.



e Frézovani na CNC stroji

Data ziskanéa ze SurfCAMU jsem vlozil do CNC stroje a pfipravil si polotovary, vzdy o 10
mm veEtsi, a zarovnal horni 1 spodni ¢ast polotovaru.

Obr. 14: zarovnani povrchu polotovaru

Po zarovnani obou ploch jsem mohl zacit frézovat jednotlivé casti.

Obr. 15: frézovani ¢asti

Po nékolikahodinovém frézovani jsem ziskal veSkeré potfebné Casti k sestaveni modelu.



e Ruéni zapravovani povrchu modelu

Veskeré Casti bylo poté potieba pro ziskani co nejvétsi rovnosti zapravit ruéng€. Proto byly dily
opatieny rychleschnoucim natérovym tmelem a nasledné zabrouseny.

Obr. 16: ru¢ni zapracovani povrchu

e Kolorace

Obrousené, odmasténé a ocisténé dily byly ptipraveny k zavérecné koloraci. Pro tuto operaci
jsem zvolil rychleschnouci akrylové spreje.

Obr. 17: kolorace



Model:

Po provedeni veskerych ptredchazejicich operaci vznikl model dle vlastniho ndvrhu. Nutnosti
bylo dodrzet pfedem stanoveny chronologicky postup vyroby.

Obr. 19: zhotoveny model (zavieny)



Ergonomie:

I

Obr. 20: ergonomicka studie (pohled horni)

Obr. 21: ergonomicka studie (pohled bo¢ni)

Notebook je navrzen dle ergonomickych zasad.
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Nabidkova kolekce:

Obr. 22: externi harddisk

Obr. 23: mys
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Obr. 24: tablet

Obr. 25: USB flash disk
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Obr. 26: logo

Obr. 27: logo
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Pocitacova modelace forem:

Tvorba forem pro hlavni dily notebooku SEASHELL. Zobrazeni tvarniku, tvarnice a modelu.

Obr. 28: vrchni ¢ast spodniho dilu

Obr. 29: spodni ¢ast spodniho dilu
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Obr. 30: ptedni ¢ast horniho dilu

Obr. 31: zadni ¢ast horniho dilu
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Materialy:

Materialy pouzité pri vvrobé:

e um¢lé dievo (polyuretan) — spodni Cast
— horni ¢ast
— multimedialni klavesnice
— klavesnice

e ABS (akrylonitrilbutadienstyren) — touchpad
— multimedialni ¢asti

e plexisklo (polymethylmetakrylat) — reproduktory
— monitory

Material zamvslenv pro sériovou vyrobu:

e polypropylen Mosten GH 005
(polypropylen opatfeny zvysenou tepelnou odolnosti)

16



