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Abstract: My work deals with the PLC control of the model press machine. This work includes control modes,
case study, 3D simulation and electro-pneumatic scheme. The used software is Automgen v17. A systematic
approach that consists in using the GEMMA and the Grafcet formalisms.
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1 Uvod

Tato prace se zabyva fizenim modelu lisovaciho stroje pomoci programovatelného automatu. Programovatelny
automat je Cislicové pracujici elektronicky systém, vyuzZivany hlavné v prdmyslu. VyuZzivd program k fizeni
technologickych procesu, strojl a vyrobnich linek.

2 Automgen
Automgen je softwarovd sada pro tvorbu Fidici, vizualizacni a simulaci jak Fidici tak Ffizené &asti systému.
Podporuje 2D a 3D simulaci.Podrobné je tento software rozebran v dokumentaci [2] .
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3 Podprogramy PLC a vizualizace

3.1 Podprogram Nouzového Zastaveni
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3.2 Podprogram pilotaze
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3.3 Podprogram Normalniho Provozu
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3.4 Podprogram Inicializace
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3.5 Podprogram Udrzby (Ruéni rezim)
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3.6 Ovladaci panel a 3D virtualni model lisu
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3.7 Fyzicky model lisu
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3.8 Zapojeni PLC s 2D modelem lisu
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Vysledkem mé prace je projekt pouzitelny k fizeni nejen modelu lisovaciho stroje, ale Siroké skaly prdmyslovych
zafizeni s programovatelnym automatem.
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