Stredoskolska technika 2017

Setkani a prezentace praci stiedoskolskych studenti na CVUT

CAD konstrukce Zaki oboru STROJiRE’NSTVi CK pivniho
tanku v CATIA ve spolupraci PACOVSKYMI STROJIRNAMI
a 3D tisk jeho modelu

Kolektiv Zaki oboru Strojirenstvi, 3.ro¢nik, SPS a SOU Pelh#imov,
zastupujici Zaci Kaspar David, Juhasz

Stfedni primyslova skola a Stfedni odborné ucilisté Pelhfimov
Fredova 1469, Pelhfimov

Projekt SPS a SOU Pelh¥imov s firmou PACOVSKE STROJIRNY:
CAD 3D cilindrokonického(CK) tanku sestavy v CATIA a 3D tisk jeho
modelu

V dnesni dobé je potfeba podpory technickym obort velkym tématem. Stejné tak je
spoluprace mezi Skolami a firmami je velmi dtlezitd z diivodu udrZeni kroku skoly s jejich
realitou.

Ve vétsin€ strojirenskych firem je konstrukéni oddéleni a ve vétSin€ firem v nich opravdu
vznikaji nové navrhy strojd, nebo jejich celkl. Je to tedy vysoce inovativni prvek s vysokou
pfidanou hodnotou v fetézci vyvoj X vyroba x montdz x prodej. Proto je nutné dbat na
vychovu Zaku pro tento bod pocatku fetézce v dneSni dobg.

Nase skola SPS a SOU Pelhiimov se zaméfuje na konstrukci v oboru STROJIRENSTVI .
Jiz 4 rokem Zaci konstruuji v CATIA. Obecné vyuka v softwarech v angli¢tiné umoZiluji
rozsifit technickou anglickou terminologii Zakid. Kde jinde by si procvicili uziti shaft, plane,
pattern, assembley, fillet atd.

Ve vétsiné Skol se konstruuji ucebnicové priklady. V nasi Skole se jiz 2 rokem snaZzime
spolupracovat s firmou PACOVSKE STROJIRNY. Letosni $kolni rok zaci konstruovali tzv.
cilindrokonicky tank k varné pivovaru. Ten slouZi pro fermentaci vafené¢ho piva z varny pod
tlakem, ¢imz dochazi k urychleni vyroby az o 60% oproti klasické spilce.
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Priibéh projektu:

1) 19.10.2016

Ing. Junek - technicky feditel PS x Ing. Kotré (SPS a SOU Pelhfimov) — konsultace a vyvoj
navrhu projektu pro zédky do kone¢né podoby — D1400, celkové vyska nadrze cca 3000-3100
mm, jmenovity objem kazdé nadoby 20 hl, celkovy objem nadoby 24-27hl, kuzelové dno s
vrcholovym uhlem 70°, duplicitni plech s plochou cca 2,5 m? v poméru 2/3 pro vélcovou a
1/3 pro kuzZelovou &ast. Tloustky pro plechy vnitini a vnéjsi ¢asti jsou 3 mm a 1,5 mm
vzdalené od sebe 50 mm.

foto: logo firmy PACOVSKE STROJIRNY

2) 7.12.2016

Exkurze 23 7akt 3.ro¢niku oboru Strojirenstvi v PACOVSKYCH STROJIRNACH za
ucelem poznani skute¢né konstrukce
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3.) Zadani 16 zakiim 4.1.2017 ve tiid¢ na tabuli

Podklady z PS:
- pdf modelu, dwg soubor typové nadrze

4.) Samotna prace na projektu do 1.3.2017, 27 vyucovacich hodin

fota : prace student:
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Momenty CAD v CATIA
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foto: vnitini ¢ast tanku foto: vn&jsi Cast tanku
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foto: pohled do vnitf tanku

fota: tzv. duplicitni plechy ve valcové
a kuzelové ¢asti vnitini ¢asti tanku,
slouzici pro ochlazovani piva.
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foto: rozpad ve "Scene" foto: vykres rozpadlé sestavy s kusovnikem
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Zaci pracovali v prostiedich béhem projektu:

Provedeni Sketche

Piikazy prostfedi Part Designu

Zaklady prostiedi Generative Sheetmetalu Design
Ptikazy prostfedi Assembly Design

Ptikazy prostfedi Drawing

3D tisk

Na konci roku 2016 byla Skolou potizena 3D tiskarna Stratasys v hodnot¢ cca 1,2 mil K¢&. Je
specialni v tom, Ze vyuziva konstruk¢éni material modelu (plast ABS) odlisny od materialu
tzv. podpor. Oproti klasickému mechanickému zptsobu tak mohou byt podpory odstraniovany
od modelu chemicky. Diky tomu je mozné tisknout 1 velmi sloZzité tvarovosti, predevS§im ve
vnitfnich dutinovych plochach.

3D model v CATIA v méftitku 1:1 byl zmensen na 1:10. Dale byl ve specialnim modulu
CATIA - STL Rapid Prototyping vytvoten .stl soubor v bindrnim kédu v ptesnosti 0,005 mm.
V prosinci 2016 pak prob&hl samotny tisk modelu minipivovaru s pfesnosti 0,15-0,25 mm,
ktery trval cca 102 hodin.

foto: pohled na tiskarnu

fota: pohledy na model
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foto: pohled na modul STL Rapid
Prototyping v CATIA s triangulaéni siti

foto: "pracka" na odstranéni vyplavitelnych
supporti chemickym zptsobem
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kolektiv zaku:

8/8



